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L1. WSTEP

11.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ogodlnej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robot zwiazanych z remontem czastkowym nawierzchni
bitumicznych drég gminnych gminy Zdzieszowice.

71.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi opracowania technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
na drogach krajowych.

?1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwiazanych z wykonaniem i odbiorem remontu czastkowego nawierzchni bitumicznych,
wszystkich typow i rodzajéow i obejmuja : naprawe wybojow i obtamanych krawedzi,
uszczelnienie pojedynczych pegknigé i wypetnienie ubytkow.

71.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Remont czastkowy nawierzchni — zespdt zabiegow technicznych, wykonywanych na
biezaco, zwiazanych z usuwaniem uszkodzen nawierzchni zagrazajacych bezpieczenstwu
ruchu, jak rowniez zabiegi obejmujace mate powierzchnie, hamujace proces powigkszania
si¢ powstalych uszkodzen.

Pojecie ,remont czastkowy nawierzchni” mie$ci si¢ w ogdélnym pojeciu
Lutrzymanie nawierzchni”, a to z kolei jest objgte ogodlniejszym pojgciem ,,utrzymanie
drog”.

Rodzaje zabiegdbw w asortymentach robot utrzymaniowych podano w tablicy 1.

1.4.2. Ubytek - wykruszenie materialu mineralno-bitumicznego na glebokos¢ nie
wigksza niz grubos¢ warstwy $cieralne;j.

1.4.3. Wybdj - wykruszenie materialu mineralno-bitumicznego na glgbokos$¢ wigksza niz
grubo$¢ warstwy Scieralnej.



Rodzaje zabiegow w asortymentach robot utrzymania nawierzchni bitumicznych
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1.4.4. Mieszanka mineralno-asfaltowa do wypelienia porow - mieszanka
drobnoziarnistego kruszywa (od 0 do 1 mm) o dobranym uziarnieniu z
modyfikowanym asfaltem uptynnionym szybkoodparowujacym

rozpuszczalnikiem. Stuzy do powierzchniowego uszczelniania porowatych
warstw $cieralnych nawierzchni bitumicznych. Dostarczana jest w szczelnych
(10, 20 1 30 kg) pojemnikach.

1.4.5. Pozostate okre$lenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne”
pkt 1.4.

11.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogo6lne” pkt 1.5.

®2. MATERIALY

® 2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano
w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 2.

72.2. Rodzaje materialéw do wykonywania czastkowych remontéw nawierzchni
bitumicznych

Technologie usuwania uszkodzen nawierzchni i materiaty uzyte do tego celu
powinny by¢ dostosowane do rodzaju i wielkosci uszkodzenia, np. wg tablicy 1.
Glgbokie powierzchniowe uszkodzenia nawierzchni (ubytki i wyboje) oraz
uszkodzenia krawedzi jezdni (obtamania) nalezy naprawiaé:
® mieszankami mineralno-asfaltowymi wytwarzanymi i wbudowywanymi ,,na
goraco”,
® przy uzyciu specjalnych maszyn (remonterow), ktore wrzucaja pod ci$nieniem
mieszankg grysu i emulsji asfaltowej bezposrednio do naprawianego wyboju.
[

® 2.3. Mieszanki mineralno-asfaltowe wytwarzane i wbudowywane na goraco
2.3.1. Beton asfaltowy

Beton asfaltowy wytwarzany wg SST D-05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu
asfaltowego” powinien mie¢ uziarnienie dostosowane do glebokosci uszkodzenia (po jego
oczyszcezeniu z luznych czastek nawierzchni i zanieczyszczen obcych), przy czym
najwigksze ziarna w mieszance betonu asfaltowego powinny si¢ miesci¢ w przedziale od
1/3 do 1/4 glebokosci uszkodzenia do 80 mm. Przy glebszych uszkodzeniach nalezy
zastosowa¢ odpowiednio dwie lub trzy warstwy betonu asfaltowego wbudowywane
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oddzielnie o dobranym uziarnieniu i wtasciwosciach fizyko-mechanicznych, dostosowanych
do cech remontowanej nawierzchni.

?

72.5. Kruszywo

Do remontu czastkowego nawierzchni bitumicznych nalezy stosowaé grysy
odpowiadajace wymaganiom podanym w PN-B-11112:1996 [1].

72.6. Lepiszcze

Do remontu czastkowego nawierzchni bitumicznych nalezy stosowaé kationowe
emulsje asfaltowe niemodyfikowane szybkorozpadowe klasy K1-50, K1-60, K1-65, K1-70
odpowiadajace wymaganiom podanym w EmA-99 [3]. Przy remoncie czastkowym
nawierzchni obciazonych ruchem wigkszym od $redniego nalezy stosowaé kationowe
emulsje asfaltowe modyfikowane szybkorozpadowe klasy K1-65 MP, K1-70 MP wg
EmA-99 [3].

Mozna stosowac tylko emulsje asfaltowe posiadajace aprobate techniczna, wydana
przez uprawniona jednostke.

®3. SPRZET

@3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogoblne” pkt 3.

13.2. Maszyny do przygotowania nawierzchni przed naprawa

W zaleznoéci od potrzeb Wykonawca powinien wykazaé si¢ mozliwoscia
korzystania ze sprzgtu do przygotowania nawierzchni do naprawy, takiego jak:

® przecinarki z diamentowymi tarczami tnagcymi, o0 mocy co najmniej 10 kW, lub
podobnie dziatajace urzadzenia, do przycigcia krawedzi uszkodzonych
warstw prostopadle do powierzchni nawierzchni i nadania uszkodzonym
miejscom geometrycznych ksztattoéw (mozliwie zblizonych do prostokatow),

® sprezarki o wydajnosci od 2 do 5 m® powietrza na minute, przy ci$nieniu od 0,3
do 0,8 MPa,

® szczotki mechaniczne o mocy co najmniej 10 kW z wirujacymi dyskami z drutow
stalowych. $rednica dyskoéw wirujacych (z drutow stalowych) z predkoscia
3000 obr./min nie powinna by¢ mniejsza od 200 mm. Szczotki stuza do
czyszczenia naprawianych peknig¢ oraz krawedzi przycigtych warstw przed
dalszymi pracami, np. przyklejeniem do nich samoprzylepnych tasm
kauczukowo-asfaltowych,

® walcowe lub garnkowe szczotki mechaniczne (preferowane z pochtaniaczami
zanieczyszczen) zamocowane na specjalnych pojazdach samochodowych.
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3.3. Skrapiarki

W zalezno$ci od potrzeb nalezy zapewni¢ uzycie odpowiednich skrapiarek
do emulsji asfaltowej stosowanej w technice naprawy spryskiem lepiszcza i
posypania kruszywem o odpowiednim uziarnieniu. Do wigkszosci robot
remontowych mozna stosowa¢ skrapiarki male z rgeznie prowadzona lanca
spryskujaca. Podstawowym warunkiem jest zapewnienie stalego wydatku
lepiszcza, aby utatwi¢ operatorowi rownomierne spryskanie lepiszczem
naprawianego miejsca w zatozonej ilosci (1/m?).

3.4. Sprzet do wbudowywania mieszanek mineralno-bitumicznych ,,na goraco”

Przy typowym dla remontéw czastkowych zakresie robdt dopuszcza sig
reczne rozktadanie mieszanek mineralno-bitumicznych przy uzyciu topat,
listwowych $ciagaczek (uzycie grabi wykluczone) i listew profilowych. Do
zageszcezenia roztozonych mieszanek nalezy uzy¢ lekkich walcow wibracyjnych
lub zaggszczarek ptytowych.

3.5. Specjalistyczny sprzet do naprawy powierzchniowych uszkodzen

Do naprawy powierzchniowych uszkodzen (w tym wybojow) mozna uzy¢
specjalne remontery, wprowadzajace pod ci$nieniem kruszywo jednoczesnie z
modyfikowana kationowa emulsja asfaltowa w oczyszczone spr¢zonym
powietrzem uszkodzenia.

Urzadzenia te nadaja si¢ do uszczelniania nie tylko szeroko rozwartych
(podtuznych) pegknig¢ (szerszych od 2 cm) oraz glebokich ubytkéw i wybojow
(powyzej 3 cm) ale takze do wypelniania powierzchniowych uszkodzen i
zanizen powierzchni warstwy $cieralnej. Remonter powinien by¢é wyposazony w
wysokowydajna dmuchawe do czyszczenia wybojow, silnik o mocy powyzej 50
kW napedzajacy pompe hydrauliczna o wydajnosci powyzej 65 l/min przy
obrotach 2000 obr./min i system pneumatyczny z dmuchaw? z trzema wirnikami
do usuwania zanieczyszczen i nadawania ziarnom grysu (frakcji od 2 do 4 mm,
od 4 do 6,3 mm lub od 8 do 12 mm) duzej predkosci przy ich wyrzucaniu z dyszy
razem z emulsja.

Zbiornik emulsji o pojemnosci 850 1, podgrzewany grzatkami o mocy 3600
W i pompa emulsji o wydajnos$ci 42 1/min wystarcza do wbudowywania
2000 kg gryséw na zmiang.

Remonter powinien by¢é wyposazony w uktad dostarczania grysu
przenosnikiem $limakowym ze standardowego samochodu samowytadowczego, a
takze w uktad do oczyszczania obiegu emulsji asfaltowej po zakonczeniu
remontu czastkowego.
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® 4. TRANSPORT

® 4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

® Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00
»Wymagania ogolne” pkt 4.

® 4.2. Transport mieszanek mineralno-asfaltowych ,,na goraco”

Mieszanke Dbetonu asfaltowego nalezy transportowaé zgodnie =z
wymaganiami podanymi w OST D-05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu
asfaltowego”.

L] Przy naprawie niewielkich powierzchni, nalezy transportowa¢ goraca
mieszankg mineralno-asfaltowa w pojemnikach izolowanych cieplnie.

® 4.3. Transport kruszywa

Kruszywo powinno by¢ transportowane i sktadowane zgodnie z OST
D-05.03.08 + 05.03.10 ,,Nawierzchnia powierzchniowo utrwalana”.

® 4.4, Transport lepiszcza

Lepiszcze (kationowa emulsja asfaltowa) powinna by¢ transportowana
zgodnie z EmA-99 [3].

® 4.5. Transport innych materialéw

Pozostate materiaty powinny by¢ transportowane zgodnie z zaleceniami
producentéw tych materiatow.

® 5. WYKONANIE ROBOT

® 5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogoblne” pkt 5.

® 5.2. Przygotowanie nawierzchni do naprawy

Po ustaleniu zakresu uszkodzen i prawdopodobnych przyczyn ich powstania
nalezy ustali¢ sposob naprawy, korzystajac np. z tablicy 1.
® Przygotowanie uszkodzonego miejsca (ubytku, wyboju lub obtamanych
krawedzi nawierzchni) do naprawy nalezy wykona¢ bardzo starannie przez:
® pionowe obcigcie (najlepiej diamentowymi pilami tarczowymi) krawedzi
uszkodzenia na glgbokos¢ umozliwiajaca wyréwnanie jego dna, nadajac
uszkodzeniu ksztalt prostej figury geometrycznej np. prostokata,
® usunigcie luznych okruchow nawierzchni,
® usuni¢ccic wody, doprowadzajac uszkodzone miejsce do stanu powietrzno-
suchego,
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® dokladne oczyszczenie dna i krawgdzi uszkodzonego miejsca z luznych ziarn

grysu, zwiru, piasku i pyhu.

® 5.3. Naprawa wybojéow i oblamanych krawedzi nawierzchni mieszankami

mineralno-asfaltowymi ,,na gorgco”

Po przygotowaniu uszkodzonego miejsca nawierzchni do naprawy (wg
punktu 5..2), nalezy spryska¢ dno i boki naprawianego miejsca szybkorozpadowa
kationowa emulsja asfaltowa w ilosci 0,5 I/m* przy zastosowaniu mieszanek
mineralno-asfaltowych ,,na goraco” - zamiast spryskania bocznych S$cianek
naprawianego uszkodzenia alternatywnie mozna przyklei¢ samoprzylepne tasmy
kauczukowo-asfaltowe (p. 2.8).

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy roztozy¢ przy pomocy topat i
listwowych $ciagaczek oraz listew profilowych. W zadnym wypadku nie nalezy
zrzuca¢ mieszanki ze $rodka transportu bezposrednio do przygotowanego do
naprawy miejsca, a nastgpnie je rozgarniaé. Mieszanka powinna by¢ jednakowo
spulchniona na catej powierzchni naprawianego miejsca i utozona z pewnym
nadmiarem, by po jej zaggszczeniu naprawiona powierzchnia byla rowna z
powierzchnia sasiadujacych cze$ci nawierzchni. Roéznice w  poziomie
naprawionego miejsca 1 istniejacej nawierzchni przeznaczonej do ruchu z
predkoscia powyzej 60 km/h, nie powinny by¢ wigksze od 4 mm. Roztozong
mieszankg nalezy zagesci¢ walcem lub zaggszczarka ptytowa.

Przy naprawie obtamanych krawedzi nawierzchni nalezy zapewnié
odpowiedni opér boczny dla zaggszczanej warstwy i dobre migdzywarstwowe
zwiazanie.

Jezeli wybdj nastapil wokot peknigcia poprzecznego lub podtuznego, to po
jego naprawieniu nalezy niezwlocznie wyfrezowa¢ nad peknigciem w wykonanej
lacie szczeling o szeroko$ci 12 mm i gigbokosci 25 mm, a nastgpnie wypeti¢ ja
zalewa asfaltowa, zgodnie z OST D-05.03.15 ,,Naprawa (przez uszczelnienie)
podtuznych i poprzecznych spekan nawierzchni bitumicznych”.

® 5.3.1 Uzupetnianie ubytkéw ziarn, kruszyw i lepiszcza na powierzchni warstwy

Scieralnej technika sprysku lepiszczem i posypania grysem

Technologia uzupetniania ubytkéw ziarn, kruszyw i lepiszcza jest
analogiczna jak przy pojedynczym powierzchniowym utrwaleniu, wg OST
D-05.03.09 ,,Nawierzchnia pojedynczo powierzchniowo utrwalana” i warunki
opisane w tej OST powinny by¢ przestrzegane. Technologia ta nie dotyczy drog
o kategorii ruchu od KR3 do KR6.

W zaleznosci od ilosci miejsc z ubytkami i wielkos$ci ubytkow nalezy
stosowa¢ odpowiedni sprzgt do ich naprawy.

Przy wigkszych powierzchniach uszkodzonych nalezy stosowaé remonter
wykonujacy przy jednym przejsciu maszyny, sprysk lepiszczem (kationowa
emulsja asfaltowa), posypanie grysem granulowanym i wcisSnigcie go w
lepiszcze.
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o Przy mniejszych powierzchniach uszkodzonych nalezy zastosowac
specjalny remonter natryskujacy pod cisnieniem jednoczesnie kruszywo z
modyfikowana kationowa emulsja asfaltowa. Remonter ten umozliwia
oczyszczenie naprawianego miejsca sprezonym powietrzem, a nastgpnie poprzez
te sama dysze natryskiwana jest warstewka modyfikowanej emulsji asfaltowe;.
Nastepnie przy uzyciu tej samej dyszy natryskuje si¢ pod ci$nieniem naprawiane
miejsce kruszywem otoczonym (w dyszy) emulsja W koncowej fazie nalezy
zastosowac natrysk naprawianego miejsca kruszywem frakcji od 2 do 4 mm.

° W zalezno$ci od tekstury naprawianej nawierzchni nalezy zastosowac
odpowiednie uziarnienie grysu (od 2 do 4 mm lub od 4 do 6,3 mm).

® Bezposrednio po tak wyremontowanym miejscu moze odbywac si¢ ruch
samochodowy.

® 6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

® 6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M-00.00.00
»Wymagania ogolne” pkt 6.

® 6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien uzyskac aprobaty
techniczne na materiaty oraz wymagane wyniki badan materiatow
przeznaczonych do wykonania robo6t i przedstawic¢ je Inzynierowi do akceptacji.

® 6.3. Badania w czasie robot

® 6.3.1 Badania przy wbudowywaniu mieszanek mineralno-asfaltowych

W czasie wykonywania napraw uszkodzen nalezy kontrolowac:
® przygotowanie naprawianych powierzchni do wbudowywania mieszanek,
ktorymi bgdzie wykonywany remont uszkodzonego miejsca,
® sklad wbudowywanych mieszanek:
® betonu asfaltowego, zgodnie z OST D-05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu
asfaltowego”,
® mieszanek mineralno-emulsyjnych, w zalezno$ci od uziarnienia
mieszanki mineralnej, co najmniej jedno badanie na kazde
rozpoczete 10 000 kg przy mieszankach o uziarnieniu od 0 do 1 mm,
na ka?de 30 000 kg przy uziarnieniu od 0 do 3 mm i dalej
odpowiednio: na ka?de 50 000 kg przy uziarnieniu od 0 do 5 mm i
na ka?de 80 000 kg przy uziarnieniu od 0 do 8 mm (uziarnienie i
ilos¢ lepiszcza),
® ilo$¢ wbudowywanych materiatéw na 1 m” - codziennie,
® rownos¢ naprawianych fragmentoéw - kazdy fragment
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® Roznice migdzy naprawiong powierzchnia a sasiadujacymi powierzchniami,
nie powinny by¢ wigksze od 4 mm dla drog o predkoscei ruchu powyzej

60 km/h i1 od 6 mm dla drég o predkosci ponizej 60 km/h,
® pochylenie poprzeczne (spadek) warstwy wypehiajacej po zageszczeniu
powinien by¢ zgodny =ze spadkiem istniejacej nawierzchni, . Przy
zastosowaniu mieszanek asfaltowych na goraco, ktore sa mniej podatne na
doggszczenie poziom warstwy wypehniajacej ubytek powinien by¢ wyzszy od

otaczajacej nawierzchni o 1 do 2 mm.

® 7.0BMIAR ROBOT

® 7.1. Ogoélne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogoblne” pkt 7.

® 7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru robot jest m® (metr kwadratowy) naprawionej,
uszczelnionej powierzchni nawierzchni.

® 8.0DBIOR ROBOT

® 8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogo6lne” pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST
i wymaganiami Inzyniera, jezli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

® 8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlega:

® przygotowanie uszkodzonego miejsca nawierzchni (obcigcie  krawedzi,
oczyszczenie dna i krawedzi, usunigcie wody),

® cw. spryskanie dna i bokéw emulsja asfaltowa,

ew. przyklejenie tasm kauczukowo-asfaltowych,

® cw. poszerzenie spgkan przecinarkami wzgl. frezarkami, oczyszczenie i
osuszenie spgkan, usunigcie $ladow i plam olejowych oraz zagruntowanie
Scianek spegkan gruntownikiem.

® 9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-
M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.



